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- 研磨による外径加工はもちろんのこと，芯金に
プリプレグを巻きつけるシートワインディング製法
により内径寸法も高精度に成形されます．
中空鋼管と比較し，極めて寸法精度の高い内外径
を有するCFRP円筒は，卓越したねじれ座屈限界
を有します．

- 円筒形状のCFRPは，ソリ発生の心配がないため，板材
では基本とされる”対称積層”にする必要がありません．
したがって積層の自由度が非常に高く，1本の円筒の中
でEI，GIPを自在に調整することも可能です．また無駄な
積層を省くことができるので，”きちんと”設計することで
材料使用量を抑えることが可能です．

FUJIKURA COMPOSITES 固有 強度向上積層技術
同時多層巻回* （どうじたそうけんかい）

- シートワインディングによる巻回構造を分析した結果，
CFRP円筒材の弱点である層間剥離のリスクを低減
し，円筒材内部に発生する繊維座屈等の損傷を抑制
する積層構造を開発しました．

- 剛性，強度等の要求特性に応じ，最適積層を計算
及び実験に基づいた知見により見出し，
材料使用量を必要最小限に抑えます．

CFRP円筒製品の特長
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内径，外径寸法の高精度成形加工を実現

高い積層自由度
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